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Abstract 

A branched polycarbonate is mixed with acrylonitrile-styrene copolymer (I) [9003-54-7] and a graft copolymer such as ABS 
copolymer [9003-56-9] to give molding compns. with good processability. Thus, 30 parts branched polycarbonate 
[871 10-23-4] prepd. from bisphenol A and butanetetracarboxylic acid dianhydride was mixed with 38.5 parts 35:65 I and 31.5 
parts copolymer prepd. by grafting 40 parts 30:70 acrylonitrile-styrene mixt. on 60 parts polybutadiene (particle size 0.3 
The mixt. had a min. processing temp, of 220°, compared with 225° when a linear bisphenol A polycarbonate was used 
instead of the branched polycarbonate. 
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Die Erfindung betrifft eine thermoplastische Formmasse 
aus einem Polycarbonat A, einem Pfropfmischpolymerisat B 
und einem Cdpolymerisat C. Bei der Komponente A handelt 
' es sich urn etn aromatisches Polycarbonat, das unter Verwen- 
dung ubllcher Verzweigungsmittel hergestellt worden ist Das 
Polycarbonat A macht 10 bis 90 Gew.%, bezogen auf die 
Formmasse, aus. Das Pfropfmischpolymerisat B ist in einem 
Antei! von 10 bis 50 Gew.%, bezogen auf die Formmasse, 
zugegen und weist ais Pfropfgrundlage ein Elastomeres (bi) 
auf, das aufgebaut ist aus mindestens einem der Monomeren 
aus der Gruppe der konjugierten Diene mit 4 bis 5 C-Atomen, 
(Meth)acry!saurealkylester mit 1 bis 8 C-Atomen im Alkyirest, 
vinylaromatischen Monomeren mit 6 bis 12 C-Atomen, Ethy- 
len, Propylen und einem nicht konjugierten Dien. Auf diese 
Pfropfgrundlage sind 20 bis 60 Gew.% t bezogen auf B, eines 
Gemisches von Styrol und Acrylnitril aufgepfropft. Das Copo- 
lymerisat C macht 0,5 bis 80 Gew.%, bezogen auf die 
Formmasse, aus und ist aus mindestens einem der Monome- 
ren Styrol Oder ct-Methylstyrol und Acrylnitril aufgebaut. Die 
Formmasse kann Qbliche Zusatzstoffe enthaiten und wird zur 
Hersteliung von Formteilen verwendet (31 49 81 2) 
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*" Patentansprtiche 1 

1. Therraoplastische Formmasse enthaltend 

5 A) 10 bis 90 Gew.%, bezogen auf A + B + C, mindestens 

eines Polycarbonates, 

B) 10 bis 50 Gew.#, bezogen auf A + B + C, mindestens 
eines Pf ropftaischpolymerisates , das als Pfropf- 
10 grundlage 



30 



b^) ein Elastomeres aufweist, das aufgebaut ist 
aus mindestens einem der Monomeren aus der 
Gruppe der 



konjugierten Diene mit 4 bis 5 C-Atomen 
(Meth)acrylsSurealkylester mit 1 bis 
8 C-Atomen im Alkylrest, 
vinylaromatischen Monomeren mit 6 bis 
20 12 C-Atomen, 

oder von Ethylen, Propylen und einem nicht 
konjugierten Dien, 

25 worauf, 

b^) ein Anteil von 20 bis 60 Gew.?, bezogen auf 



B, eines Gemisches von Styrol und Acryl- 
nitril als Pfropfreis aufgepfropft ist, 



C) 0,5 bis 80 Gew.%, bezogen auf A + B + C, minde- 
stens eines Copolymerisates (Hartmatrix) aus 
mindestens einem der Monomeren Styrol oder - 
oC-Methyl styrol und Aerylnitril, 
35 53V81 Vo/Kl 15.12.81 
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" gegebenenfalls enthaltend 

D) Ubliche Zusatzstof f e in wirksamen Mengen, 

5 dadurch gekennzeichnet A daB man als Komponente A aro- 

matische Polycarbonate verwendet, die unter Verwendung 
liblicher Verzweigungsmittel hergestellt worden sind. 

2. Verwendung der Formmassen gemSB Anspruch 1 zur Her- 
10 stellung von Fonnteilen. * 



3. Porrateile aus Formmassen gemSB Anspruch 1. 
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r Thermoplastische Formmassen 1 

Die Erflndung betrifft therraoplas.tische Formmassen auf 
der Basis von Styrol-- und Acrylnltril enthaltenden schlag- 
5 zShen Polymerisaten, wie ABS, AES, ASA und von Polycarbo- 
nates 

Zum Stand der Technik nennen wir: 

10 (1) DE-PS 11 70 141 

(2) DE-PS 18 10 993 

(3) DE-AS 20 51 890 

(4) DE-AS 22 59 564 und 

(5) deutsche Patentanmeldung P 31 06 760.3 

IS 

Mischungen. von Styrol- und Acrylnltril enthaltenden schlag- ' 
z&hen Polymerisaten mit Polycarbonaten sind beispielsweise 
in . (1)-, (2), (4) und (5) und solche mit Polycarbonat/Poly- 
sulfon-Copolymerisaten in (3) beschrieben. 

20 

- Die bekannten Formmassen besitzen im allgemeinen zufrie- 
denstellende Eigenschaf ten, aber eine ungunstige Verarbeit- 
barkeit. 

25 Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, Formmassen 
auf der Basis von schlagz&h ausgertlsteten Styrol- und Acryl- 
nltril enthaltenden Polymerisaten und Polycarbonaten zu 
schafferi, die eine verbesserte Verarbeitbarkeit besitzen. 

30 Diese Aufgabe wird durch Formmassen gemSfi Patentanspruch 1 
gelost* 

Nachstehend wird der Aufbau der Formmasse aus den Kbmpo- 
nenten A bis D beschrieben: 

35 
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p Komponente A: 

Unter Polycarbonaten A im Sinne der erf indungsgemaBen 
Formmasse sollen verzweigte aromatische Polycarbonate auf 
der Basis von Homopolycarbonaten und Copolycarbonaten 
verstanden werden. Als Bisphenole kommen dabei beispiels- 
weise in Prage: Dihydroxidiphenyle, Bis-(hydroxiphenyl)- 
alkane, Bis-(hydroxiphenyl)ether . Es k8nnen aber auch alle 
anderen, ftir die Herstellung von Polycarbonaten geeigneten 
Bisphenole eingesetzt werden, wie sie u.a. in der Mono- 
graphie H* Schnell, Chemistry and Physiks of Polycarbona- 
tes, Intersience Publishers, New York, 1964, in der 
US-PS 2 999 835 und in der DE-OS 22 48 817 beschrieben 
sind. Besonders bevorzugt sind Polycarbonate auf der Basis 
1S von 2,2-Bis-(4-hydroxiphenyl)propan. 



10 
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Durch die Mitverwendung von Verzweigungsmitteln, z.B. auf 
Dianhydridbasis, bei der Herstellung der Polycarbonate 
gelangt man zu den erf indungsgem&E zu verwendenden Polycar- 
bonaten. Als Verzweigungsmittel kommen beispielsweise in 
Prage Butantetracarbons&ureanhydrid, Pyromellits&uredian- 
hydrid. Die Herstellung derartiger verzweigter Polycarbonate 
ist an sich bekannt und beispielsweise in der 
DE-OS 30 20 237 beschrieben. Von der Komponente A werden 10 
25 bis 90 Gew.%, insbesondere 30 bis 80 Gew.#,. bezogen auf die 
Formmasse aus A + B + C, angewendet. 

Komponente B: 

3q Bei der Komponente B der erf indungsgem&Ben Formmasse han- 
delt es sich urn ein Oder mehrere an sich bekannte Pfropf- 
mischpolymerisat(e) , wie sie beispielsweise in ABS, AES und 
ASA Verwendung finden. Von der Komponente B werden 10 bis 
50 Gew.#, vorzugsweise von 15 bis 45, bezogen auf A + B + C, 

35 angewendet. Die zur Herstellung dieser schlagfest ausge- 



BASF Aktiengessllschaft 



^ rtisteten Pf ropfmischpolymerisate verwendeten Kautschuke 
mttssen elastomere Eigenschaf ten haben, damit sie eine 
Verbesserung der SchlagzShigkeit der erf indungsgem&Ben 
Formmasse bewirken. Unter Kautschuken sind demzufolge hoch- 
§ molekulare Verblndungen zu verstehen, die eine Glastem- 
peraturvon weniger als 0°c, vorzugsweise weniger als 
-40°C, aufweisen (K.H. Illers, Kolloid-Zeitschrif t 176, 
Seite 110, 1961). Hierfur kommen beispielsweise in Frage: 
Naturkautschuk, Synthesekautschuke, wie Polybutadien, 

10 Polyisopren und Copolymerisate von Butadien mit Styrol 
oder Acrylnitril, ferner Elastomere auf Basis von 
Alkylestern der Acryls&ure, wobei der Alkylrest 1 bis 
8 C-Atome aufweisen kann, Copolymerisate von Alkylestern 
der Acryls&ure mit Butadien, Styrol, Acrylnitril und 

15 Vinylethern, Copolymerisate aus Ethyl en-Propyl en und einem 
nichtkonjugierten Dien (EPDM-Kautschuke) , sowie Ethylen- 
-Vinylacetat-Copolymere und chlorierte Polyethylene. 

Die Hers tellung der Komponente B der erf indungsgema&en 
20 Formmasse kann nach bekannten Verfahren in Emulsion, 
Masse, Losung und Suspension, oder nach kombinierten 
Verfahren, wie in Masse-Suspension, erfolgen. Solche 
Verfahren sind beispielsweise in den DE-ASen 24 27 960, 
19 11 882, 12 60 135, 12 38 207, 12 47 021 und in der 
25 US-PS 3 517 774 beschrieben. 

Die Herstellung des erf indungsgemaB einzusetzenden Pfropf- 
mischpolymerisats B erfolgt i.a. in zwei Stufen, Hierzu 
wird zunachst die Pf ropfgrundlage b ) hergestellt; auf 40 
30 bis 80 Gew.% dieser Pf ropfgrundlage werden dann 20 bis 
60 Gew.#, bezogen auf B, einer Mischung aus Styrol und 
Acrylnitril, aufgepfropft b 2 ). 



35 
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p, b 1 ) Zun&chst wird in der Grundstufe ein Kautschuklatex auf 
herkSmmliche Weise, vorzugsweise in Emulsion, hergestellt. 
Der Grundkautschuk ist durch seine Glastemperatur definiert, 
die unterhalb von -40°C, vorzugsweise unterhalb von -60°C 
liegen soil. Als Monomere werden vorzugsweise Butadien, 
oder Gemische aus Butadien und Estern der Acryls&ure ver- . 
wendet. Da fttr manche Zwecke Butadien-Acrylnitril-Kautschuke 
bzw. Terpolymerisate aus Butadien, AcrylsSureestern und 
Vinylalkylethern Vorteile zeigen, konnen durch derartige 
Monomeren-Gemische 'eingesetzt werden. Im Falle der Herstel- 
lung von Kautschuken auf reiner Acrylatbasis werden zu- 
s&tzlich zu den Acrylmonomeren noch bekannte, vernetzend 
wirkende Monomere, wie Divinylbenzol, Dialiylphthalat , 
Ethylenglycoldimethylacrylat, Triallylcyanurat, Triallyl- 
isocyanurat, Butandioldiacrylat, Tricyclodecenylacrylat in 
dem Fachmann bekannten Mengen mitverwendet . 

Die Polymerisation wird, wie Ublich, durchgefffiirt : bei 
Temperaturen zwischen 30 und 90°C, in Gegenwart von Etaulga- 
toren, wie Alkalisalzen von Alkyl- oder Alkylarylsulf ona- 
ten, Alkylsulfaten, Fettalkoholsulf onaten oder FettsSuren 
mit 10 bis 30 Kohlenstof f atomen; vorzugsweise nimmt man 
Natriumsalze von Alkylsulf onaten oder Fetts&ureh mit 12 
bis 18 Kohlenstof fat omen. Die Emulgatoren werden in Mengen. 
von 0,3 bis 5, insbesondere von 0,6 bis 2,0 Gew.#, bezogen 
auf die Monomeren, verwendet. Es werden die (iblichen 
Puffersalze, wie Natriumbicarbonat und Natriumpyrophos- 
phat, verwendet. 



3q Ebenso werden die ttblichen Initiatoren, wie Persulfate 

oder organische Peroxide mit Reduktionsmitteln verwendet, 
sowie gegebenenf alls Molekulargewichtsregler, wie Mercap- 
tane, Terpene oder dimeres a6-Methylstyrol, die am Anfang 
oder wahrend der Polymerisation zugegeben werden. Das 

35 Gewichtsverhaitnis Wasser zu Monomere(s) liegt vorzugs- 
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*" weise zwischen 2 : lund 1:1. Die Polymerisation wird so 
lange fortgesetzt, bis mehr als 90 %, vorzugsweise mehr 
als 9.6 % der Monomeren polymerisiert sind. -Dieser Umsatz 
1st im allgemeinen nach 4 bis 20 Stunden erreicht. Der 
5 dabei erhaltene Kautschuklatex hat in der Kegel eine 

TeilchengroEe, die unterhalb von 0,20^um, vorzugsweise 
unter 0,15yUm, liegt. Die TeilchengrSfienverteilung solcher 
Kautschuklatices ist verh&ltnism&Mg eng, so da& man von 
einem nahezu monodispersen System sprechen kann. 

10 

Vor der Pfropfung kann die den Kautschuk erhaltende Disper- 
sion agglomeriert werden. Dies geschieht z.B. durch Zugabe 
einer Dispersion eines Acrylesterpolymerisates . Vorzugs- 
weise werden Dispersionen von Copolymerisaten von Acryl- 

jg estern von Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstof fatomen, vor- 
zugsweise von Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstof fatomen, 
vorzugsweise von Ethylacrylat, mit 0,1 bis 10 Gew.£ 
wasserlosliche Polymerisate bildenden Monomeren, wie z.B. 
Acryls&ure, MethacrylsSure, Acrylamid oder Methacrylamid, 

20 N-Methylolmethacrylamid oder N-Vinylpyrrolidon, einge- 

setzt. Besonders bevorzugt ist ein Copolymerisat aus 96 % 
Ethylacrylat und 4 % Methacrylamid. Die Agglomerierdisper- 
sion kann gegebenenfalls auch mehrere der genannten Acryl- 
esterpolymerisate enthalten. 

25 

Die Konzentration der Acrylesterpolymerisate in der Disper- 
sion soli im allgemeinen zwischen 3 und 40 Gew.# liegen. 
Bei der Agglomeration werden 0,2 bis 10, vorzugsweise 1 
bis 5 j Gewichtsteile der Agglomerierdispersion auf 
30 100 Telle des . Kautschuklatex, jeweils berechnet auf Fest- 
stoffe," eingesetzt. Die Agglomeration wird durch Zugabe 
der Agglomerierdispersion zum Kautschuk durchgef Qhrt . Die 
Geschwindigkeit der Zugabe ist normalerweise nicht kri- 
tisch, im allgemeinen dauert sie etwa 1 bis 30 Minuten bei 

35 



3149812 

BASF AMiengessllschaft - * - 0. Z. 0050/3564 1 



20 



^einer Temperatur zwischen 20 und 90 C, vorzugsweise zwi- 
schen 30 und 75°C. 

Unter den genannten Bedingungen wird nur ein Teil der 
g Kautschukteilchen agglomeriert, so dafi eine bimodale oder 
brelte Verteilung entsteht. Dabel liegen nach "der Agglo- 
meration im allgemeinen mehr als 50, vorzugsweise zwischen 
75 und 95 % der Teilchen (Zahlen-Verteilung) im nicht 
agglomerierten Zustand vor. .Der mittlere Durchmesser der 
10 Kautschukteilchen liegt zwischen 0,20 und 0,45^um f vorzugs- 
weise zwischen 0,26 und 0,.35yum. Der erhaltene agglomerier- 
te Kautschuklatex ist verhaitnism£&ig stabil, so dafi er 
ohne weiteres gelagert und transportiert werden kann, ohne 
daS Koagulation eintritt. 

IS 

b 2 ) Zur Herstellung des Pf ropfinischpolyinerisats B) wird 
dann in einem zweiten Schritt in Gegenwart des so erhalte- 
nen Latex Polymerisates b^) ein Monomeren-Gemisch aus 
Styrol und Acrylnitril polymerisiert, wobei das Gewichts- 
verhSltnis von Styrol und Acrylnitril in dem Monomeren- 
-Gemisch im Bereich von 88 : 12 bis 65 : 35, vorzugsweise 
von 75 : 25 bis 70 : 30, liegen soil. Es ist vorteilhaft, 
diese Pf ropfmischpolymerisation von Styrol und Acrylnitril 
auf das als Pf\ropfgrundlage dienende Polymerisat b^ in 
25 wSfiriger Emulsion unter den ttblichen, oben aufgeftthrten 
Bedingungen durchzufuhren. Die Pf ropfmischpolymerisation 
kann zweckm&Big im gleichen System erfolgen wie die Emul- 
sionspolymerisation ziir Herstellung der Pf ropfgrundlage 
b 1 ), wobei, falls notwendig, weiterer Emulgator und 
3q Initiator zugegeben werden kann* Das auf zupf ropf ende Monome- 
ren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril kann dem Reaktions- 
gemisch auf einmal, in mehreren Stufen Oder vorzugsweise 
kontinuierlich w&hrend der Polymerisation zugegeben wer- 
den. Die Pf ropfmischpolymerisation wird so gefOhrt, daft 
35 ein Pfropfgrad von 20 bis 60 Gew.#, vorzugsweise von 30 
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* bis 50 Gew.%, im Pfropfmischpolymerlsat B) resultiert. Da 
die Pf ropfausbeute bei der Pfropfmischpolymerlsat ion nicht 
100 %lg ist, mufi eine etwas grSBere Menge des Monomeren- 
-Gemisches aus Styrol und Acrylnitril bei der Ffropfmisch- 
5 polymerisation eingesetzt werden, als es dem gewtinschten 
Pfropfgrad entspricht. Die Steuerung der Pf ropfausbeute 
bei der Pf ropfmischpolymerisation und somit des Pf ropfgra- 
des des fertigen Pf ropfmischpolymerisats B) ist jedem 
Pachmann gelMufig und kann beispielsweise u.a. durch die 
Dosiergeschwindigkeit der Monomeren oder durch Regie rzu- 
gabe erfolgen (Chauvel, Daniel, ACS Polymer, Preprints 15 
(1974) > Seite 329 ff.). Bei der Emulsions-Pf ropfmischpoly- 
merisation entstehen im allgemeinen etwa 5 bis 15 Gew.£, 
bezogen auf das Pfropfmischpolymerlsat B) , an f reiem, 
]g ungepf ropf tern Styrol/ Acrylnitril-Copolymerisat. Dieser 
Anteil wird' im Sinne der vorliegenden Erfindung bei der 
Komponente C) berttcksichtigt . 

Die Komponenten B) und C) kSnnen aber auch gegebenenf alls 
2Q gemeinsam in LSsung, Masse, Suspension oder Dispersion 

hergestellt werden. Dies gilt vor allem, wenn als Kautschuk- 
komponente Terpolymere auf Basis von Ethylen, Propylen und 
Dienen (EPDM-Kautschuke) verwendet werden, wie es bei- 
spielsweise in der US-Patentschrif t 3 515 774 und in der 
25 DE-AS 12 47 021 beschrieben wird. 

Komponente C: 

Die in der erf indungsgem&Ben Pormmasse in einem Anteil von 
30 0,5 bis 80 Gew.5?, vorzugsweise von 10 bis 60 Gew.JS, ent- 
haltene Komponente C) ist eine Hartkomponente aus einem 
oder mehreren Copolymerisaten von Styrol und/oder oC-Methyl- 
styrol mit Acrylnitril. Der Acrylnitril-Gehalt in diesen 
Copolymerisaten der Hartkomponente C) soil 20 bis 40 Gew.%, 
35 vorzugsweise 25 bis 35 Gew.%, bezogen auf das jeweilige 
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r Copolymerisat der Hartkomponente, betragen* Zu dieser Hart- 1 
komponente C) zShlen auch, wie welter oben erl&utert, die. 
bei der Herstellung der Komponente B) entstehendefri f r*eien, 
nicht gepfropften Styrol/Acrylnitril-Copolyraerisate. Je 
5 nach den bei der Pf ropfmischpolymerisation gew&hlten Bedin- 
gungen kann es mSglich sein, dafi dabei schon ein hinreichen- 
der Anteil an Hartkomponente C) gebildet wird. Im allge- 
meinen wird es jedoch n5tig sein, die bei der Pfropfraisch- 
polymerisation erhaltenen Produkte mit zusStzlicher, separat 
10 hergestellter Hartkomponente C) zu mischen. 

Bei der separat hergestellten Hartkomponente C) kann es 
sich um ein Styrol/Acrylnltril-Copolymerisat , ein ct-Methyl- 
styrol/Acrylnitril-Copolymerisat oder ein #>Methylstyrol/ 
15 Styrol/Acrylnitril-Terpolymerisat handeln. Diese Copoly- 
merisate konnen einzeln oder auch in Mischung miteinander 
fur die Hartkomponente eingesetzt werden. Beispielsweise 
kann die Hartkomponente C) eine Mischung aus einem Styrol/ 
Acrylnitril-Copolymerisat und feinem cC-Methylstyrol/Acryi- 
nitril-Copolymerisat sein. In dem Fall, in dem die Hart- 
komponente C) der erf indungsgem&Ben Mas sen aus einer Mi- 
schung von einem Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat und einem 
^-Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat besteht, soil der 
Acrylnitril-Gehalt der beiden Copolymerisate tunlichst nicht 
mehr als 10 Gew.JS, vorzugsweise nicht mehr als 5 Gew.#, 
bezogen auf das Copolymerisat, voneinander abweichen. 



20 



25 



Die Hartkomponente C) kann nach den herkSmmlichen Methoden 
erhalten werden. So kann die Copolymerisation des Styrols 
3q und/oder o£-Methylstyrols mit dem Acrylnitril in Masse, 

Losung, Suspension oder w&fcriger Emulsion durchgeftthrt wer- 
den, * 

Die Hartkomponente C) hat vorzugsweise eine Viskositatszahl 
35 von 40 bis 100, insbesondere von 50 bis 85 ml/g. 
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*■ Komponente D: ^ 

Die erf indungsgem&fien Formmassen kannen als weitere Kompo- 
nente D) Zusatzstoffe enthalten, die fUr die Herstellung 
5 von AES, ASA lind ABS-Polymerisaten und von Polycarbonaten 
Oder deren Mischungen tiblich und gebrSuchlich sind. Als 
solche Zusatzstoffe seien beispielsweise genannt: Fullstoffe, 
weitere Polymere, Farbstoffe, Pigmente, Antistatika, Anti- 
oxidantien, Flammschutzmittel und Schmiermittel. Die Zusatz- 
10 stoffe werden in tiblichen und wirksamen Mengen, vorzugsweise 
in Mengen von 0,1 bis zu insgesamt etwa 30 Gew.jS, bezogen 
auf die Mischung aus (A+B+C), angewendet. 

Das Mischen der Komponenten A) , B) , C) und D) kann nach 
15 alien bekannten Methoden erfolgen. Vorzugsweise geschieht 
das Mischen der Komponenten A), B),C) und D) durch ge- 
meinsames Extrudieren, Kneten Oder Verwalzen der Kompo- 
nenten, wobei die Komponenten notwendigenf alls zuvor aus der 
bei der Polymerisation erhaltenen LSsung oder wSSriger 
20 Dispersion isoliert worden sind. Die in w&firiger Disper- 
sion erhaltenen Produkte der Pf ropfmischpoiymerisation 
[Komponente B)] kannen auch nur teilweise entw&ssert wer- 
den und als f euchte Krttmel mit dem Polycarbonat A) und 
den Komponenten C), D) vermischt werden, wobei dann 
25 w&hrend des Vermischens die vollst&ndige Trocknung der 
Pf ropfmischpolymerisate erfolgt. 

Die erfindungsgem&Ben Formmassen kannen nach den bekannten 
Verfahren der Thermoplastverarbeitung bearbeitet werden, 
30 also 3.B. durch Extrudieren, SpritzgieBen, Kalandrieren, 
Hohlkarperblasen, Pressen oder Sintern; besonders bevor- 
zugt werden aus den nach dem erf indungsgem&Ben Verfahren 
hergestellten Formmassen Fonateile durch SpritzgieBen im._ 
Automobilbau hergestellt. 

35 
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* Die in den Beispielen und Vergleichsversuchen aufgeftihrten 
Produkteigenschaf ten wurden wie folgt gemessen: 

1. Die Bestimmung der Viskosit£tszahl erfolgt bei 30°C 
5 analog DIN 53 726; dabei werden 0,5 g Material in 

100 ml Dimethylformamid gel5st. 

2. Die Ermittlung der Glasiibergangstemperatur der Kaut- 
schuke erfolgt nach der DSC-Methode [K.M. Illers, 

lO Makromol Chemie 127 (1969) Seite 1]. 

3. Die Verarbeitbarkeit wird f olgendermaBen bestimmt: 
Auf einer Sprit zguEmas chine werden bei unterschied- 

• lichen Temperaturen Rundscheiben mit eihem Durchmes- 
15 ser von 6 cm und eine Dicke von 2 mm bei einem Spritz- 

druck von 46 bar hergestellt. Die Formtemperatur 
betr&gt 60°C. Als Mafc fiir die Verarbeitbarkeit wird 
die Temperatur angegeben, bei der die Form geftillt 
wird (minimale Ve rarbeitungs temperatur ) . 

20 

Es zeigte sich, daB sich die erf indungsgemSfien Fbrmmassen 
(iberraschenderweise bei niedrigeren Temperaturen verarbei- 
ten lassen. 

2g Die in den Beispielen und Vergleichsversuchen genannten 

Teile und Prozente beziehen sich, sof ern nicht anders ange- 
geben, auf das Gewicht, 

Beispiele und Vergleichsversuche 

30 

Beispiele 1 bis 5 

Die in der Tabelle angegebenen Gewichtsteile der.Kompo- 
nenten A), B) und C) werden auf einem Mischextruder bei 
35 260°C aufgeschmolzen, gemischt und anschlieBend granuliert. 
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r Als Komponente A) wurde ein unter Verwendung von Butan- 
tetracarbonsauredianhydrid hergestelltes, verzweigtes 
Polycarbonat auf der Basis von 2,2-Bis-(4-hydroxiphenyl)- 
propan mlt einer Grenzviskositat von 0,67 [dl/g] (gemessen 
5 bei 25°C In Methylenchlorid) eingesetzt. (Beztiglich der 
Herstellung vgl. Beispiel 1 der DE-OS 30 20 327). 

Als Komponente B) wurde folgendes Pf ropfmischpolymerisat 
verwendet: Pf ropfmischpolymerisat, bei dem auf 60 Gewichts- 
10 tellen eines Polybutadienkautschuks, mit einer mittleren 
TeilchengroEe (d^ Q -Wert der integralen Masseverteilung) 
von 0,3^,um 40 Gewlchtsteile einer MIschung aus 
Styrol/Acrylnitril im Gewichtsverhaitnis 70 : 30 aufge- 
pfropft sind. 

15 

Als Komponente C) wurde ein Styrol/Acrylnitril-Copolymeri- 
sat mit einem Acrylnitrilanteil von 35 Gew.£ und einer VI s- 
kositatszahl von 80 ml/g eingesetzt. 

20 - Verglelchsversuche A bis E 

Als Komponente A) wurde ein nichtverzweigtes Polycarbonat 
auf der Basis von 2, 2-Bis-( 4-hydroxiphenyl) propan mit' 
einer Grenzviskositat von 0,67 [dl/g] (gemessen bei 25°C 
25 in Methylenchlorid) eingesetzt. 
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